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Preconceptos

A continuacion se presentan de manera general, algunos conceptos necesarios para el
desarrollo exitoso de la unidad. Lo invitamos a leer con detenimiento antes de comenzar
con el primer tema.

1. Revision previa de modelo 3D de tuberia

Antes de generar los isométricos se debe tener en cuenta lo siguiente:

1. Con la aplicacion “Line View" (ver arriba panel “"CADWORX Plant I, en “Palettes”),
revisar 1 a 1 las lineas disefiadas.

2. Prender 1 sola linea de tuberia a la vez y verificar que todos sus componentes se
encuentren totalmente incluidos y conectados, no pueden existir componentes
sueltos y alejados. Usar la opcidn “Isolate Selected Line Numbers”.

3. Revisar que todos los componentes en forma interna correspondan a la
especificacion de tuberia correcta.

4. Con la aplicacion” DisContinuity View” (en grupo “Palettes”) revisar que no existan
desconexiones en cada linea.

5. Revisar que algunos componentes se encuentren duplicados o sobrepuestos en
forma oculta.

6. Con la aplicacion"Cadworx Clash view” (en grupo “Palettes”) verificar que no existan
interferencias entre lineas de tuberia.

7. Incluir todas los esparragos en cada junta bridada, usar la aplicacion “Autobolt” (ver
en panel “"CADWORX Plant I, la paleta “Bolt”).

8. Revisar el formato de isomeétrico personalizado (de la empresa), debe contener los
minimos datos estandar solicitados.

9. Personalizar los archivos del Isogen que afectaran a cada detalle de los isométricos
en su presentacion final.

10. Por cada linea - isométrico, se debe tener en cuenta la cantidad de hojas necesarias
para mostrar una linea en forma legible y clara, recordando que sera un plano de
construccion.
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11. Para “obligar” a separar las hojas de cada linea en determinado punto, usar
aplicacion “Stop sign” (ver paleta “Isogen”)

2. Informacion minima de isométricos:

Los isométricos personalizados deben tener la siguiente informacion:
1. Logo del cliente y de la empresa que realiza el proyecto.

2. Enlos cajetines del formato deben ir incluidos los nombres de las personas que
realizaron el dibujo, el disefio, la revision y la aprobacion.

3. Enlos cajetines deben ir incluidos ndmero, revision, fecha, descripcion, iniciales de
quién dibujo, disefio, reviso y aprobo.

4. Inclusion de datos de disefio (presion, temperatura, aislamiento, pintura,
radiografia de soldadura, tolerancia a la corrosion, etc.).

Inclusion de planos de referencia aplicables a cada isométrico (P&ID, Piping layout).
Inclusion de notas con unidades usadas, equipos a usar.

Definicion de “Field Welds” (soldaduras de campo” en notas.

© N o U

En isométrico especificamente, se debe incluir el norte de planta aprobado, todos
los componentes con sus respectivos items, inclusion de soldaduras, nombre de la
linea completo, niveles en inicio de la linea y al final, continuacién con otras lineas
0 paginas, completo dimensionamiento de la linea.

9. Inclusion de listas de materiales que incluyan items, diametros, descripcion,
cantidad, pesos.

10. Cada hoja de isométrico debe incluir el peso total del material, tomando en cuenta
que servira para definir la compra, el transporte, la fabricacion en taller o en campo,
el montaje, etc.

11. Las descripciones de los materiales relacionados deben estar de acuerdo a la
especificacion de tuberia, incluida en la numeracion de la linea.

12. La ubicacion de las soldaduras de campo (Field Welds) deben tener en cuenta la
longitud del “spool” de tuberia y diametros, en especial para realizar el transporte
y el manejo en fabricacion de taller y la mejor logistica en el momento del montaje.

13. La conexion a boquillas de equipos debe contener tag del Equipo, Tag de boquilla,
elevacion, verificacion de ajuste solicitado, notas especiales del equipo.
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14. En el caso de lineas de gas, incluir porcentaje de pendiente necesaria.

3. Generacion de isométricos

3.1 Isogen

Es un programa paramétrico para producir isométricos en forma automatica a partir del
Modelo 3D. Este programa viene incluido en Cadworx Plant Professional.

3.2 Project Manager

1 Antes de iniciar a producir isomeétricos es necesario configurar el /sogen a través del
programa “Project manager”, ver figura 1.

2 Seabre el programay aparece una ventana de didlogo parametrizada.

3  Primero se hace clic en el botén “1” con el cual se crea un nuevo directorio de
isomeétricos.

4 En el boton 2, se crea un nuevo proyecto.
5 Aparece una ventana nueva y solicita el nombre del proyecto, por ejemplo “CCR".

6 En la parte inferior izquierda asignar el estilo de formato, seleccionar
“"Metric_Inch_Ansi_B".

7 Ala derecha seleccionar el formato de salida “"Autocad DWG (DWG).

8 Se crea en forma automatica un nuevo estilo llamado “Metric_Inch_Ansi_B". ver punto
10.

9 Sise cliquea este nuevo estilo, aparecen varias pestafias para configurar el /sogen. Ver
punto 3.

10 Ala derecha se visualiza el titulo del estilo “Metric_Inch_Ansi_B". ver punto 4.

11 En la parte inferior izquierda se visualiza el actual directorio de isométricos. Ver punto
5.

12 En el punto 6 se puede ver el nombre del actual proyecto.

13 En el punto 7 se puede ver que se seleccion¢ el tipo de formato o sea “Autocad DWG
(DWG).
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14 En punto 8 se guarda la ultima configuracion.

15 En puntos 9y 10, se visualiza el arbol del nuevo directorio.

e Ed Help

it Settings

/
I Drawing Controll ExtemaIDatal Output 1 ] Dutput2| Personal Isogenl

Isometric Directories:

[1Is05X

B 1s0sx

s ﬁ CCR
|g] Metric_lnch_Ansi_B

Style Title:  [Metric_Inch_Ansi_B

Description:

4]

Fomat. | AutoCAD DWG [DWG] | Detais...|

Current
lso Dir: ||SDSX/

Current
Project: ICCH Apply Cancel

Figura 1. Configuracion de Isogen a través de Project Manager

Para el punto “12", examinaremos en detalle la pestafia “Drawing Control”.

La pestafia mas usada es la designada como “Drawing Control” y tiene los siguientes

componentes (ver figura 2):
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“Options File”: esta paleta guarda el archivo “Metric_Inch_Ansi_B.OPL" que define las
variables de ploteo del isométrico, variables del sistema, configuracion de materiales,
definiciéon de soldaduras, variables de dimensionamiento, estilo del isométrico con
definicion de cantidades de hojas por linea de tuberia, contenido del isométrico y datos
especiales.

“Drawing frame”. aqui se designa el archivo del formato personalizado de los
isometricos.

“Positioned Text": se define la posicion, ancho, altura de cada texto.

"Alternative Text”: se definen textos repetitivos que aplican para las coordenadas, los
niveles, etc.

“Plot file prefix”: se designa la ruta en la que se depositan los isométricos.
“Drawing Definition”: se definen los’"layers” de cada elemento del isométrico.
“Detailed Sketches": se designa la ruta para el caso de los dibujos detallados.

“User Defined Symbols”: se incluye un archivo personalizado con todos los simbolos
del isométrico orientado exclusivamente al proyecto y al cliente.

“Welding Definition”: se definen la soldadura estandar y repetitiva.
“Remarks”: se incluyen notas repetitivas para grupos de isométricos.
“Tittle Block”: se define en el formato general los titulos del isométrico.

“Material List Definition”. aqui se presenta el formato y el orden de items y como
aparecera la lista de materiales.

“Special Instruments”: se definen si es el caso la instrumentacion especial.

Una vez definidas las paletas anteriores, es necesario enrutar cada paleta buscando el
archivo personalizado ubicados (ver figura 5), de lo contrario no se tendran los resultados
deseados.

A continuacion observe la figura 2, donde se puede detallar la ventana de didlogo completa
de los componentes del 1 al 13.
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@ Project Manager [FULL .

; |
[ File Edit Settings Help \

| alelie| 2)x4bd| Ba(m|

Isometric Directories:

General I Esternal Data | DOutput 1| Output 2 | Personal Isogen
[1505X |
_5 1505 Location: C:\SOSXACCR\Metric_Inch_Ansi_B
‘.. &3 CCR
g Metric_Inch_énsi_B Options File [c..>AMETRIC_INCH_ANSI_B.OPL
Drawing Frame RMATO ISO METRIC BASE.DWG
Positioned Text <..>\ANSI_B.POS
Alternative Text <. >\CADWORX.ALT
Plot File Prefix |<..>\DRAWINGS\
Drawing Definition I(..)\CADWU RX.DDF
Detailed Sketches <. >\DRAWINGS\
User Defined Symbols L_EDITORA\PERSONAL_ISO.ASC
Welding Definition
Remarks |
Title Block |
Material List Definition <. >\CADWORX.MLD
Special Instruments
puent  1508% | it | Browse. |
g:‘o'i':gtt: ICCR Apply | Cancel I

Figura 2. Pestafia “Drawing Control”

A continuacion, podemos examinar las pestafias de menor uso:

1 Verfigura 3, “External Data”, aqui se debe asignar para “Font Information File” el tipo de
fuente a usar para el texto. Es necesario enrutar y buscar el archivo personalizado.

2 Ver figura 4, "Output 1", aqui se define en “Message”, los mensajes por defecto que
envia el /sogen.
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File Edit Settings Help

2| 564l B

Isometric Directories:

l Output 1 I Dutput2] Personal Isogen

[1Is08% |
B 1s0sx% Location: C:\SOSXACCR \Metric_Inch_&nsi B
|@] Metric_Inch_Ansi_B Function Definition File ]
Component Information File ]
Insulation Weight [

Specific Gravity

Bolt Information File
Font Information File [MNAGEH\FDNTS\FDNTSTD.FIF

Pipeline Attributes File ]

Figura 3. Pestafia “External data”

File Edit Settings Help

T
|sometric Directories: Generall Drawing Controll External Data Dulpul1| Uutput2l Personal Isogen
[1Is08X ~|
1SOSX Location: C:ASOSXACCR\Metric_Inch_snsi B
& CCR ;
Message .. >AMESSAGES\CADWORX.MES

@ Metric_Inch_Ansi_B

Printed Material List
Material Control

Figura 4. Pestaiia “Output 1”

A continuacion, se muestra la ruta de los archivos a personalizar que se deben reemplazar
por los nuevos archivos exclusivos del proyecto y el cliente y después enrutar, esta accion
aplica para las pestafias “Drawing Control”y “External data” (muy importante).
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» Equipo » Windows7_OS (C:) » ISOSX » CCR » Metric_Inch_Ansi B »

Organizar v Nueva carpeta =~ Al @

" < Nombre Fecha de modificacion  Tipo Tamafio
- Favoritos

& Descargas . Drawings Carpeta de archivos
Bl Escritorio MESSAGES Carpeta de archivos
& OneDrive . Reports 20140 Carpeta de archivos
2 Sitios recientes SKETCH 09/02/2016 Carpeta de archivos
|| ECP-VIN-G-GEN-FT-015 Plano Formato B-1(279 x432).bak  14/01/2016 Archivo 141 KB
4 Bibliotecas || FORMATO ISO METRIC BASE.bak 22/01/2016 0 Archivo BAK 33KB
|| FORMATO ISO METRIC.bak 15/01/2016 Archivo BAK 134 KB
+ Grupo en el hogar || METRIC_INCH_ANSI_B.BAK 09/02/2016 Archivo BAK 8 KB
FS ECP-VIN-G-GEN-FT-015 Plano Formato B-1 (279 x432) AutoCAD Drawing
1™ Equipo FS FORMATO 150 METRIC AutoCAD Drawing 272 KB
&, Windows7_0S (C:) FS FORMATO 150 METRIC BASE D Drawing 133KB
€% Unidad deDVDRW (D:) [ Metric Inch_ANSL_B AutoCAD Drawing 48 KB
= ccr1 |y [z Metric_Inch_ANSI B AutoCAD ing Interchange

%S Lenovo_Recovery (Q:) 7| CADWorx ISOGEN ALT File
7| CADWorx 26/02/2013 11:08 a.m. ISOGEN DDF File 3KB
Fﬂ Red 7| Isogen 09/02/2016 02:02 p. ISOGEN FLS File 1KB
7] CADWorx 25/01/2016 02: ISOGEN MLD File 1KB
%] METRIC_INCH_ANSL B 09/02/2016 02:02 p.m. ISOGEN OPL File 8 KB
7| ANSLB 08/01/2005 11:52 p.m. ISOGEN POS File 1KB

Nombre:

_INCH_ANSI B

[ Abrir |v] [ Cancelar

Figura 5. Sustitucion de archivos a través de pestarias “Drawing Control” y
“External data”

Los archivos arriba mencionados siempre se ubicaran dentro de la carpeta
“"Metric_Inch_Ansi_B".

En la siguiente figura se puede localizar la ruta para “detailed Sketches” o dibujos
detallados:
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Directory:

0\
£31505%
(JEXPORTS

CAINPUTS

([ Metric_lnch_&nsi_B

. PIPES

DK

LI Cancel

Drive:
I = ¢ [Windows?7_05]

Figura 6. Ruta para “detailed Sketches” o dibujos detallados

A continuacion la ruta del archivo “PERSONAL_ISO.ASC", aqui se definen los simbolos
exclusivos del isométrico para determinado proyecto y cliente:

Select a user defined symbols file

( - ;'- 954 <« Windows7_0S (C:) » ADWoerOB » Plant » Isogen » Isogen_Utils » Sy_Editor

Organizar v Nueva carpeta &
>
r Favori Nombre Fecha de modificacién Tipo Tamafio
i Favoritos
& Descargas || PERSONAL _ISO.ASC 19/05/2011 02:01 p.m., Archivo ASC 27 KB |
Bl 2 - 4420400 A—1=—ASC 39K
B Escritorio || symbols.asc Tipo: Archive ASC 139KB

% OneDrive Tamaiio: 26,0 KB
Fecha de modificacién: 19/05/2011 02:01 p.m.

i Sitios recientes

Figura 7. Ruta del archivo "PERSONAL_ISO.ASC

4. Generacion de isométricos a partir de un modelo 3D:

CADworX tiene 2 formas para generar l0s isomeétricos:

Con la aplicacion “Isogen Out”, por defecto se pueden seleccionar grupos de componentes
de tuberia en cualquier orden, sin tener en cuenta nombres de lineas.

Para seleccionar se puede usar métodos como “window”, “crossing”.
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A través de ésta aplicacion, se tiene la opcion “Settings”, en la que se pueden seleccionar
origen de coordenadas y direccion particular del norte.

El procedimiento es:
e Se configura previamente el /sogen.

e Haga clicen “Isogen out”, (ver figura 8), aparece el cuadro de dialogo como la figura
9, si se desea definir un angulo especifico para el norte, seleccionar “Settings” e
introducir el angulo.

e Haga clic en "OK", tiene 2 opciones, “Line Number” y “Select Component”, por
defecto elija “Select Component”, seleccionar grupo de componentes, acepte OK,
aparece aviso por defecto “Open Plot Files”, cliquee este botdn, se genera el
isométrico solicitado.

AQUETA BOMBAS COMPENSADOR 4.dw/
CADWorx Plant1

{0} Drafting & Annotation

Layout  Parametric View Manage Output Plug-ins Online

| B A B o Bk & & * %%
DB A ol - IR E | BIE] S S ===
b| o QIH’ Exports compeonents to ISOGEN ISO file d@] ‘

Palettes } OM / DB } Misc | 2D
Press F1 for more help

Figura 8. Configuracion de Isogen
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G-, Select ISOGEN Style

Directory: | C:AISOSX)

Project: [ CCR

Style: [ Metric_Inch_&nsi_B

File Name: MAQUETA BOMBAS COMPENSADOR 4

Path: |C:\MISOSXACCRAME TRIC_INCH_ANSI_BY

[ Select... ] [ Settings... ]

] [ Cancel ] [

Figura 9. Cuadro de didalogo

Con la aplicacion “Isogen Batch”, se exportan componentes para multiples nimeros de
lineas. El procedimiento es:

e Se configura previamente el Isogen, haga clic en “Isogen Batch”, aparece una lista de
lineas (ver figura 11), seleccione las lineas necesarias, acepte OK, aparece un

mensaje de “Lines(s) completed sucesfully” y si desea puede abrir los archivos
generados, acepte "Y".

{0} Drafting & Annotation - ¥ MAQUETA BOMBASCOMPENSADORHV‘JE

Layout Parametric View Manage Output Plug-ins Online E@ANGENERIS
2 A BE EE l@ B BEE & & * %%
e * . -[SOG::IB h S @
atc
& ik R : o Cg
Exports components to ISOGEN file for multiple line numbers
lalettes | IS | 2D

Press F1 for more help

Figura 10. Aplicacion Isogen Batch
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|i§ Select Item

Filter:

Example: 4'**

20"-DwA-430-00546-CS

20"-DwA-430-00547-CS

24"-DWwWA-430-00543-CS-
S
S

24"-DwA-430-00544-C

30"-DwA-430-00541-C

30"-DwA-430-00548-CS
6"-DwA-430-00545-CS-N
6"-DwWA-430-00552-CS-N
6"-Dwia-430-00653-CS-N
6"-DwWA-430-00554-CS-N
8"-DwWA-430-00542-CS-N

N
N
N
N
N
N

Figura 11. Lista de lineas

Con el objeto de que el isométrico generado sea claro y legible, se debe especificar la
cantidad de hojas que seran definidas al editar el archivo METRIC_INCH_ANSI_B.OPL, en
pestafia “Iso Style”, ver “DRAWING SPLIT CONTROL e introducir la cantidad necesaria.

Ademas, es importante sefialar en la linea de tuberia cuales deben ser los puntos de corte
y que separaran una hoja de otras. Ver figura 12 y seleccionar aplicacion “Stop Sign”.

2 {5’ Drafting & Annotation \ ‘UE'I'OMCMPENSAQQRA.M
Layout Parametric View Manage Output Plug-ins CADWorx Plant1
B AR EE o B GBEE & & b ¥ D%
e A MR @ =+ = & GE &% @& = EEE

'alettes Sog Mgn Misc | 2D ‘

Press F1 for more help

Figura 12. Seleccion de aplicacion Stop sign
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5. “Setup” Listado de materiales

Antes de generar la lista de materiales, es necesario configurar el formato de salida, clicar
aplicacion “Setup”, ver figura 13. Luego aparece un cuadro de dialogo similar a la figura 14.

Home Inset Annotate Layout Parametric View Manage Output Plug-ins Online NESNELRIENIE CADWorxPlantll CA
o g <R 2 88 BE w0 B okt &a b ¥aE 6 =3
B@ (@ (@] 1E| 4] 00 ||m] o]+ =]F === =) =] 3 ]|
B bE == B8 2 i 2® o e ¢ @ =& | w o J
ISOGEN LNum i Bolt | RT ﬁ

Setup

Bill of Material schedule setup

Setup Size/Spec Palettes

e Press F1 for more help
[—1ISE Isometric][Shaded] 3

Figura 13. Configuracion de formato de salida

En el cuadro “Bill of Material Setup” (figura 14) se pueden ver los siguientes partes:

Database columns available: ubicado en el lado izquierdo, aqui se pueden encontrar una
cantidad de tipos de columnas que se pueden seleccionar, por ejemplo :

a. LINE_NUM: es el nombre completo de Ia linea de tuberia.

b. MARK: es la marca de cada componente.

C. ALPHA SIZE: es el diametro mayor del componente.

d. LONG_DESC: descripcion larga y completa del componente.

e. QUANTITY: es la cantidad extraida parcial o total por cada componente.
f.  LENGTH: es la longitud de los pedazos de tubo de la linea.

g. WEIGHT: es el peso de cada componente.

Add / Remove: son botones que permiten adicionar o quitar tipos de columnas que se
veran reflejados en la parte de la derecha.

BOM Columns selected: aqui se puede ver las nuevas columnas seleccionadas.

Alignment: en el centro se pueden configurar como quedaran los textos (izquierda,
derecha, centro) dentro de cada celda.
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Column title: aqui se puede incluir el titulo que aparecera en la parte superior de la lista de
materiales.

Column width: se puede especificar el ancho de las columnas (cada celda).

Move UP / Move Down: aqui se puede ordenar qué columna aparecera primero y las
consecutivas.

Ge'. Bill of Material Setug

c:hcadworx 201 3\plant\System\Metric.cfg
Database Columns Available:
DAT_FILE | Add >

BOM Columns Selected:
LINE NUM

DB_CODE
DWG_NAME
FIT_MODE
FLAG
LIE_FILE
MATN_ACT
MAIN_NOM
PRGM_CODE
PT4X
PT4Y

I

< Remove

Alignment:
@ Left
() Center
) Right

MARK
ALPHA_SIZE
LONG_DESC
QUANTITY
LENGTH
WEIGHT

PT4 Z Grow Direction:
RED_ACT
RED_NOM
SHORT_DESC

) Upward

Columnn title: LINE_MNUM

[ Move Up ][ MoveDown]

Column width: 2.0000 Sort Order... ]

Cancel Help
[ J

Figura 14. Componentes de la instalacion de materiales

6. Generacion listado de materiales

A continuacion se presentan las aplicaciones para generar cantidades de materiales:
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Aplicacion “CUT” (ver figura 16): se extrae una lista que sirve para mostrar los
“spools” o pedazos de tubo. Esta lista de materiales, que identifica cada pedazo de
tubo es usada para la fabricacion en taller, su transporte, montaje y construccion.

La lista se puede generar y ubicar dentro de un isomeétrico DWG.

En la figura 16, ver columnas “marks” 3 - 5, 6 - 10, en estos items por ejemplo en 3
- 5, se pueden ver que los pedazos de tubo de 4" tienen cada uno longitudes
diferentes (ver columna “Length”).

El procedimiento de la aplicacion es:
1. Enforma previa configurar con “Setup”.

2. Haga clic en “Cut”, aceptar "Automatic placement”, aceptar angulo “45", clicar
esquina superior derecha, puede escoger “Select components” o “Line number”,
clicar “Line number”y luego en opcion “List”, aparece lista de lineas disponibles,
seleccione 1, acepte OK, aparece lista nueva.

3. Acontinuacion se presenta una parte de lista resultante:
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LENGTH

Figura 16. (Cut)

2. Aplicacion “Total” (ver figura 17): Aqui se genera la lista por cada linea de tuberia
con sus componentes y sus cantidades consolidadas, por ejemplo para “mark” 8,
3" flange = cant. 1/ para “mark” 9, 4" flange = cant. 4y asi. La lista se puede generar
y ubicar dentro de un isométrico DWG.

El procedimiento de la aplicacion es:

1. Enforma previa configurar con “Setup”.

2. Haga clic en "Total”, aceptar "Automatic placement”, aceptar angulo 45", clicar
esquina superior derecha de la futura lista, escoger “Line number”, escoger
“List”, aparecen lineas disponibles, escoger 1, aceptar OK, aparece lista nueva.

LENGTH

Figura 17. (Total)
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3. Aplicacion “Single” (ver figura 18): aqui se genera una lista con todos los
componentes, cada uno por separado sin tener en cuenta la igualdad de
caracteristicas, ver “marks” 14 - 16.

Esta forma de presentar la lista sirve para el almacenamiento, despacho v
control de un componente especifico.

El procedimiento de la aplicacion es:
1. Enforma previa configurar con “Setup”.

2. Haga clic en "Single”, aceptar “"Automatic placement”, aceptar angulo “45”,
clicar esquina superior derecha de la futura lista, escoger “Line number”,
escoger “List", aparecen lineas disponibles, escoger 1, aceptar OK, aparece
lista nueva.

L OF MATERIAL

LINE_MUN ; [ erv | LengmH |

£ =D'WA—4 00054 5-CS-N as —

5" ='W A4 200054 5~ C5~N . —
& -TWA—4 20-0I645-CS-N 3 T
5 -TWA—4 0-0I545-CS-N 4 L | 1wa |
67-IiA—4 30-0[545-C5-N & SNLS. SCH STO. 3 GR B, |« [ sdas |
T=D'WA=4 200004 - C2-N — =1[1]
B ~D'WA-420-0054 ~C3~-N

=D'WA-4Z0-0054 5~ C5~N
& -DWA— 20-01545-C5-N

*~DW A4 - 01545-C5-N
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e
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& -TI'WA—4 A0-0I545-CS-N | 1 | 4 [ELL, 50 LR, SIH 40, IV, A-234 GR WPB, ASNE B1&3
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=D'WA=4 200004 5-C5-N
5" =I'WA~4 200054 5~ C5~N
&7 -DW A4 20- 0164 5-C5-N

[

[

[

Figura 18. (Single)

4. Aplicacion “Export” (Export 1): ver figura 19, la lista a extraer se presenta en
un archivo Excel externo.

El procedimiento es ast:
1. Enforma previa configurar con “Setup”.

2. Haga clic en “Export”, tiene opciones “Single item” “Total length” “Cut
length”, (opciones similares en presentacion a las anteriores), escoja
“Total length”, escoja “Line number”, escoja “List”, escoja linea disponible,
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acepte OK, seleccione ruta para ubicar la futura lista, indique el nombre
del archivo, cliquee “guardar”, se generd nueva lista similar a mostrada
enimagen 19.

M =] L u (= r [£]

1 LIMNE_NUM MARK SIZE DESCRIPTION OTY _[LENGTH |WEIGHT
2 | 8"-DWA-430-00542-C5- 1 2" |PIPE SMLS, SCH 160, PE, A-106 GR B, ASME B36.10 PBE 200 0.39
3 | 8"-DWA-430-00542-CS-| 2 314" |PIPE SMLS, SCH 160, PE, A-106 GR B, ASME B36.10 PEE 300 0.87
4 | 8"-D\WA-430-00542-CS-| 3 8" PIPE SMLS, SCHSTD, BE, A-53 GR B, ASME B36.10 BEE 15063.14 | B640.23
5 |8"-DWwA-430-00542-CS-| 4 8" ELL, S0LR, SCH20, B\, A-234 GR WPEB, ASME B16.9 2 45.36
6 | 8"-DWwA-430-00542-CS-| S ECC. REDUCER, SCH 40, B\, A-234 GR \WPE, ASME B16.3 4.93
7 | 8"-DWA-430-00542-CS-| 6 FLANGE BLIND, 150#, RF, A-105, ASME B16.5 3175
§ | 8"-DWA-430-00542-CS- 7 GE W, 150#, SCH 40, RF, A-105, ASME B16.5 6.80
3 | 8"-DWA-430-00542-C5- 8 G , 150#, SCH 20, RF, A-105, ASME B16.5 4 70.76
10 8"-DWA-430-00542-C5-| 3 STU 93 GRET, Wi(2) HWY NUTS HEX, A-134 GR 2H, ASME B18.2.1, ASME B18.2.2 S 108 S.00
11 | 8"-DWA-430-00542-C5-| 0 93 GRET, Wi(2) HWY NUTS HEX, A-134 GR 2H, ASME B18.2.1, ASME B18.2.2 95.3 .00
12 | 8"-D\wA-430-00542-CS-| 1 . SPIRAL OUND, FLEXITALLIC. STYLE CG OREQ, 150#, RF, TP-304 S5, ASME B16.20 .00
13 | 8"-DwA-430-00542-CS-| 2 . SPIRAL /OUND, FLEXITALLIC. STYLE CGOREQ, 150#, RF, TP-304 5SS, ASME B16.20 4 4.00
14 | 8"-DWwA-430-00542-CS-| 13 60, A-106 GR B, PBE, ASME B36.10 BOE-POE 100 0.34
15 | 8"-DWA-430-00542-CS-| 14 0, A4-105, MSS-SP-97 10.43
16  8"-DWwA-430-00542-CS- S 0, 4-105, MSS-SP-97 0.79
17 [&"-D'wA-430-00542-CS-| [3] 82" | SOCK-0-LET, CLASS 3000, A-105, MSS-SP-37 2 0.28
18  8"-DWA-430-00542-C5- I 8"x314" [SOCK-0-LET, CLASS 3000, A-105, MSS-SP-37 3 0.45
8"-D'wh-430-00542-CS-| ® qzv |BALLVALVE, FLOATING BALL, FULL PORT, BB, SSTL TRIM W/REINFORCED TEFLON, LEVER OPER., WITH 2 445 0.46
139 TWOPIPES AT ENDS 180 WT = 6" LG, CLASS 1500, S\, A-105, API608, ASME B16.10, APIS38 : :
8"-DWA-430-00542-CS-N 9 2 BALL VALVE, FLOATING BALL, FULL PORT, BE, SSTL TRIM W/REINFORCED TEFLON, LEVER OPER., WITH 1 825 231
20 TwO PIPES AT ENDS 160 WT = 6" LG, CLASS 1500, S\, A-105, API608, ASME B16.10, APIS38 L Z
51 |8-DWA-430-00542-CS-N 20 3" g%TfovﬁleqE’;#§§AWEDGE' 0S&Y, BB, TRIM 8, FULL BORE, H/, 150#, RF, A-216 GR WCB, API600, ASME 1 2921 | 14081
. 3"-DWA-430-00542-CS-N 21 34 CAingsEs\é’RLVE, SOLIDWEDGE, OS&Y, BE, TRIM 8, Hw, CLASS 800, S\WxTHRD, A-105, API602, ASME B16.34, 3 60.3 666
23

Figura 19. (Export)

5. Aplicacion “Setup live database”: Cadworx puede conectarse con otros
tipos de base de datos externo como: Access, SQL Server, Oracle.

6. Es necesario seleccionar el tipo de base de datos, después la ruta de
acceso, seleccionar el archivo, crear la tabla, se tienen las opciones de
didlogo para la conexién con lo anterior.

7. Aplicacion “Export” (Export 2, ver figura 15): crea una lista y solicita
seleccionar tipo de base de datos "Access” o “Excel’, tiene opcidon de
“Browse” (buscar), se puede definir si el archivo serd nuevo, escoger
directorio y el archivo accesado.

8. Aplicacion “Import”: se puede traer un archivo de otro tipo de programa.

9. Aplicacion “Audit”: revisa, audita, determinado archivo seleccionado, se
da la opcion de la ruta para ubicarlo.

10. Aplicacion “Synchronize”: solamente disponible cuando una base de
datos externa es usada.

11. Aplicacion “C.G. Generator”: crea reportes interno o externo de la
ubicacion de los textos en la presentacion de las listas de materiales.
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Tips

Es practica normal que se configure el Isogen a través del “Project Manager”
en forma personalizada, orientada a determinado proyecto y cliente, por lo
tanto es muy importante modificar los archivos originales del Project
Manager y adaptarlos para los fines especificos.

Los isométricos y las listas de materiales generadas deben ser revisadas y
verificadas contra las especificaciones de tuberia del proyecto.
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Preguntas frecuentes

¢Por qué es necesario revisar 1 a 1 las lineas de tuberia del modelo 3D?

Porque la lista de cantidades puede sacar errores y demostrar que faltan algunos
de los componentes de cada linea.

¢Cudl es la diferencia basica entre “ISOGEN Out”y “ISOGEN Batch?

El “Isogen Out” genera el isométrico de un arreglo de tuberias sin importar el
numero de linea, mientras que el “Isogen Batch” genera isomeétricos por lotes o grupos de
lineas en forma ordenada.

¢Por qué es necesario configurar en forma previa el “Project Manager”?

Porque al presentar el isométrico extraido cada cliente solicita una

¢Por qué es necesario configurar el formato de extraccion de cantidades de
materiales Excel y cuales son las columnas mas usadas?

Porque existen diferentes proyectosy clientes.

Las columnas mas usadas son: “LINE_NUM”, “MARK", “ALPHA SIZE",

¢Con cual aplicacion se controla el orden de aparicion de las columnas en los
archivos de extraccion de cantidades de materiales?

Sort Order
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Glosario

B.O.M: en espariol es “lista de materiales”

Description: se refiere a la descripcion larga o corta en una lista de materiales.
Field weld: soldadura de campo.

Guide support: guia de un soporte.

Isogen supplemental: aplicacion que inserta blogues en el modelo 3D y son
reflejados en el isométrico de produccion.

Line_num: en una lista de materiales extraida es la columna que designa el nombre
de una linea de tuberia.

Length: tipo de columna en una lista de materiales que designa la longitud total o
parcial de un tubo.

Mark: en las lista de materiales es el nimero que identifica cada componente de
tuberfa.

Quantity: se refiere a la cantidad de cada componente en una lista.
Size: es el diametro del componente.

Spool: pedazo de tubo o parte de un arreglo de tuberia.

Socket weld: extremo de embonar aplicable a un tubo o accesorio.

Split control: dentro del archivo “METRIC_INCH_ANSI_B.OPL", se encuentra la
pestafia “SPLIT CONTROL" y es aqui donde se define la cantidad de hojas para cada
isométrico.

Thredolet: extremo de roscar aplicable a un tubo o accesorio.

Weight: peso de cada componente de tuberfa.
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