unidad 2. Diagrama de flujo de procesos «5@ AN

AUTOEVALUACION &»,, o)

E-LERNOVA

AUTOEVALUACION

Ohjetivo de aprendizaje

Identificar informacion presentada en un diagrama de flujo de procesos con base en las
caracteristicas y elementos vistos en el video y en el material de apoyo.

Instrucciones

De acuerdo al PFD del proceso de produccion de 5,000 BOPD, mostrado en el video, indique
falso (F) o verdadero (V) segun corresponda, de los 10 puntos mostrados a continuacion usted
debe acertar en 8 para pasar la evaluacion.

1.

w

8.
9.

Para el proceso de produccion de 5,000 BOPD se requieren tanques, intercambiadores de
calor y torres de enfriamiento.

Para la obtencion de 5,000 BOPD se requieren 100,652 BFPD con 95%BSW.

El %BSW del fluido de pozo a la entrada del proceso (corriente 1) es del 85%.

El crudo deshidratado obtenido del tanque TK-102 (corriente 8) sale a 185°F y contiene
0.5%BSW.

El tag de las bombas de agua del tanque de separacion es P-201A/B/C.

La capacidad nominal del Gun Barrel (TK-102) es 21,150 bbl.

Las entradas al proceso son fluido de pozo y agua de produccion, mientras que a la salida
se obtiene Unicamente crudo deshidratado.

En el tanque de separacion (TK-101) se controla el nivel y la presion.

En el proceso se requieren dos intercambiadores de calor.

10.Las bombas P-103A/B son las bombas de agua del tanque SKIM.
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Respuestas Y retroalimentacion

1. Falso. Se requieren tanques, bombas e intercambiadores de calor.

2. Verdadero. Revisando en la tabla la corriente de entrada al proceso (corriente 1), se
requieren 100,652 BFPD con 95%BSW.

3. Falso. Revisando en la tabla la corriente 1 el %BSW del fluido de pozo es del 95%.

4. Verdadero. Revisando en la tabla la corriente 8, el crudo deshidratado sale a es 185°F de
temperatura y contiene 0.5%BSW.

5. Falso. El tag de las bombas de agua del tanque de separacion es P-102A/B/C.

6. Verdadero. Segun la informacion del Gun Barrel (TK-102), presentada en la parte superior
del diagrama, la capacidad nominal del tanque es 21,150 bbl.

7. Falso. La entrada al proceso es fluido de pozo y las salidas crudo deshidratado y agua de
produccion.

8. Falso. En el tanque de separacion (TK-101) se controla nivel, indicado con las siglas LC, y
temperatura indicada con las siglas TC.

9. Verdadero. Se requieren dos intercambiadores de calor, lo cual se indica en el tag E-
101A/B.

10.Falso. Las bombas P-103A/B son las bombas de agua del Gun Barrel.

‘ | oM
AN 4 fey: E-LERNOVA
f: i W% www.elernova.edu.co



