Fundamentos de Simulacion
de Procesos en ASPEN HYSYS® V8 Modelos Termodinamicos

Actividad de autoevaluacion resuelta

Para determinar el paquete termodinamico que mas se adecua al proceso
que se describe, emplearemos el asistente para seleccion de paquete de

propiedades de Aspen Hysys.

A. Destilacion de una mezcla benceno-tolueno-xileno
En la industria petroquimica los aromaticos BTX (Benceno, tolueno y
Xileno), son extraidos por medio de multiples procesos llevados a cabo
durante la refinacion del petroleo.
Es porestoque el pasoinicial parala seleccion del paquete termodinamico
sera seleccionar a partir del tipo de proceso, del cual escogeremos
Petroquimico.
A continuacion escogeremos la opcion Aromaticos (extraccion BTX) y el
asistente nos arrojara los paquetes adecuados para este proceso: Wilson,
NRTL, UNIQUAC, VAN LAAR.
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[ Assistant - Property package selection e —— [ Assistant - Property package selection

Start by selecting one of the following options: Select the type of process or application:

e Specify component type
e Specify process type v

Chemical

Electralyte

Environmental

Qil and Gas processing
Mineral and metallurgical
Petrochemical +

Power

Refining

Getting started

[ Assistant - Proparty package selection

Petrochemical

A wide range of property packages can be used depending on the process involved. Both equation of state and activity coefficient methods may be used.
|processes

Click one of the following options for examples:

+ Aromatics, BTX extractions v
o FEthers production: MTBE, ETBE, TAME
o Ethylbenzene or Styrene
L ]
.

Ethylene plant
Property Package Descriptions

[ Assistant - Property package selection B Se—— “
Chemical systems
at low pressures

Use an activity coefficient method, such as Chien Null, Extended MRTL, General NRTL, Margules, NRTL, UNIQUAC, van Laar or Wilson.
The following issues must also be considered
« Carboxylic acids {such as acetic acid] in the mixture

e Electrolyte system
« Two liguid phases

B. Separacion de acido tereftalico por destilacion, involucrando

dimerizacion en una seleccion del equipo.
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Debido a que el acido tereftalico es un acido dicarboxilico aromatico,
podemos realizar el mismo procedimiento del proceso anterior. Por Lo
tanto los modelos adecuados son Wilson, NRTL, UNIQUAC.

C. Evaporacion instantanea (flash) de una mezcla acetona-agua.
Para seleccionar el paquete termodinamico haremos uso de los arboles
de decision. Debido a que la mezcla acido acetona/ agua es una mezcla
polar y la acetona no es un electrolito, podemos asumir que el proceso se
lleva a cabo a una presion menor a 10 bares y que los parametros de
interaccion de esta mezcla se encuentran disponibles. Finalmente
seleccionamos que la mezcla se compone de dos fases liquidas y que los
modelos termodinamicos recomendados son NRT, UNIQUAC Yy sus

varianzas.

No Electrolitos

» Ver Figura2

Electrolites NRTL Electrolitico

< o Pitzer
AH> Reales
= Peng-Robinson,

Redlch-Xwong-Soave,
Lee-Kesler-Plocker

No Polar
—{ R [—e-  ChaO-Se0deT,
Grayson-Streed o
Seudoy | Braoun X-10
Reales
Vacio
C——. Braun K-10 o ideal

@ polaridad @ Electrolitos
Baues O Presion
Seudocomponentes

Carrera 7 - Km 17 via Chia Los Arrayanes
Teléfono: 4926180 Ext: 1
info@elernova.edu.co
www.elernova.edu.co



Fundamentos de Simulacion
de Procesos en ASPEN HYSYS® V8 Modelos Termodinamicos

NETL, LUINMRLAC,
WSS VEFIGnZos

WILSON, NRTL, UNICLIAC,

Mo
P < 10 bar <ﬁ'> ¥ SUS WOrianzos
= UMNIEAC LLE

et Si
Figura 3
E 28]
Paslar F"!>
Mo electrolitos : Mo LINIFALC y sUs
] ——————= SXLENSIoNES
Srhwartentruber-Renon
PR o SRE covr WE,
P>100er 4 PR 0 SRE con MHW2
i?
Mo _ PSRK,

FR o SRK cov MHWY2

@ Fresion @ Dos fases liguidas

Disponiblidad Parametros
de Interaccion

D. Reaccién quimica y separacion en la produccion de amoniaco a
partir de nitrogeno e hidrogeno.
Para seleccionar el paquete termodinamico haremos uso de los arboles
de decision. Para esto inicialmente determinamos que el amoniaco es un
compuesto polar, no electrolito.
Posteriormente asumimos que este proceso se lleva a cabo a una presion
mayor a 10 bar y que si se tiene disponibilidad de los parametros de
interaccion. Segun esto el arbol de decision nos arroja que Los modelos
termodinamicos mas adecuados para este proceso son Peng Robinson y
SRK.
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E. Mezclado eintercambio de calor entre una corriente acuosa de
acido sulfuricoy otradeaguaai1atm.
Para seleccionar el paquete termodinamico haremos uso de los arboles
de decision. Debido a que la mezcla acido sulfurico/ agua es una mezcla
polar y el acido es un electrolito fuerte, los paquetes termodinamicos

recomendados para esta mezcla son NRTL Electrolitico o Pitzer.
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