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In;:::c:::::s Especificacion de Materiales para Tuberia T-A04T1
Servicio: Butano, Etano (gas), Gas de
regeneracion, Gas Natural, Hidrocarburos no
corrosion H2 CO2, Metano (gas), Alcohol
isopropilico, Azeo Isopropilalcohol, Ciclohexano,
Condensado de hidrocarburos no corrosivos, NDT
Crudo, Crudo reducido, Condensado de Limites de presion y RT adicional | ¢jase 150
hidorcarburos, Hidrocarburos no corrosivos, temperatura 20 % es Cara RF
Hidrocarburos ligeros no corrosivos, Ver Nota 1.1 . Ver ara
Isopropilalcohol, Metanol, Naftas ligeras, Naftas Nota 6.3
pesadas, Reactivos quimicos no Corrosivos, Agua
Hidrocarburos no corrosivos, Aire-Hidrocarburos no
corrrosivos-agua, Inhibidor de corrosion,
Condensado contaminado (agua-Hidrocarburos).
Matenal: AC Scldad o i
Corrosidn permisible: Tratamiento | niernos de HES C2 OH8 PAFS SOCaE. &0
1.6 mm (ge 0625 in) Temico y valvulas DN 50 (NPS 2) y menores:
“Ver Nota 1.2 Relevaco de Trim 5 soldaduras a tope DN 80 (NPS 3)
‘er Nota 1. estuerzos fim y mayores
N.A.
Espesor
Ver .. (in) 6
Componente | Nota g’;’?;ﬂ;’; Cédula Extremos Descripcion
3 minimos /
Clase
Tuberia
2.1, 20250
22 | (31422 80 Planos
80 3 600 - ASTM A108-Gr B, ASME B36.10
Tubo (32 24) Estandar Biselados
gg 850 3 200 A calcular ASTM A 672 Grado C80 (Placa ASTM A 516 Gr
’ (26 2 38) por Biselados 80), Clase 12, con costura longitudinal recta (C/C).
Contratista |EFW.Ej=1.0
Niplena
2 20250 Para soldar/
Niple 3.1 (304 2 2) 80 sasussidiaders ASTM A106 - Gr B, ASME B36.10
20280 . Para soldar/
Swage conc. 3.2 (304 2 3) igg:ld:ll:e roscasoliadona ASTM A234 -Gr WPB, MSS SPR5
Swage excé. | 3.2 é?:fé’, latuberia | Parasoldar |ASTM A234 -GrWPB, MSS SPRS
Conexiones
Codo 90°
Codo 45°
Terecta
Te reducida 41 (23?:‘5% 3000 Caja para soldar |ASTM A105, ASME B16.11
Cople
Cople
Reducido
T 42 (23‘}4“5% 3000 Roscado  |ASTM A105. ASME B16.11, rosca ASME B1.20.1
Jmmes | as é‘,’::’g) 3000 Roscado  |ASTM A105, ASME B16.11. rosca ASME B1.20.1
20250 ASTM A105, ASME B16.11, roscas (hembra-
Codo calle 45 (3422) 3000 Roscado macho ASME B1.20.1)
. Cédula
- 5.1 8(2 : gff)’ igualalde | Biselados  |ASTM A234 -GrWPB. ASME B16.9
i la tuberia




EJEMPLO EMT
7 Y = 0
} »
5/02/2019 Rev 0-CC N E W E LERN VA
Vi p vy Tecnoldgico de
N\U 0y Energia e Innovacién
P\ 0 0 Resolucién 19166 del 10 de Noviembre de 2014
- 0, Vigilado MINEDUCACION

'] Eédul.l 2 .
Codo B0 51 850 a 900 igual al de Biselados ASTM A234 -Gr WPBW, con costura longitudinal
radio large 52 | (28a3m | TR recta (CIC), Ei=1.0, ASME B16.0
Cedula
Codo 45° 51 | 202300 | igualalde Biselados  |ASTM A234 -Gr WPB, S/C. ASME B16.9
2234 | 3 tuberia
Cedula :
: 51 | es0ag00 | . 3 ASTM A234 —Gr WPBW. con costura longRudinal
i 52 | (2023 | 'AAde | Bselados o (CIC). E1.0. ASME B16.9
Tedula
Te recta 5.1 “g A gg? igual al ce Biselados  |ASTM A234 -Gr WPB, SIC, ASME B16.8
(3a la tubena
Cadula :
51 | esoas00 | . : ASTM A234 —Gr WPBW, con costura longludinal
Lot 52 | (20a38) 'ﬂ";;'rf: Biselados | octa (CIC). Ej=1.0, ASME B16.9
Cedula
Te reducida 5.1 “g . gf’ igual al de Biselados  |ASTM A234 -Gr WPB, SIC, ASME B16.9
(3a24) In tuberia
Cedula .
: 5.1 650 2000 | . . ASTM AZ34 =Gr WPBW, con costura longitudinal
Tereduckla | 52 | (2saze) |‘Ralalde | Biselados | (CKC).E10, ASMEBISS
“Cedula
Concinwica | 51 | (3254 |iualaige | iselacos  [ASTMAZ34 -GrWPB. SIC. ASME B16S
g I3 tuberia
=
Reducesin 51 |esoagop | Ceaul | |ASTM A234 Gr WPBW. con costura longtudina
Concéntrica 52 {20 2 38) auberia recta (C/C), E3=1.0, ASME B18.9
™ Cedula
Reduccon 51 B a 800 ; N
ucch igual al de Biselados | ASTM A234 -Gr WPB, SIC, ASME B18.9
Escérmia 53 | 3aze | PR CE
Reduccion 5';5- 8502900 | E:f':l':“ Biselados | STM A234 ~Gr WPBW. con costura longtudinal
Excéntrica sz | 26adm | WEECE recta (CIC). Ei=1.0. ASME B18.0
s:g 8 gi':' Cédula ASTM A234 —Gr WPB. S/C, ASME B16.9
Tapon capa 31 8502000 'ii”:;'r:.’: Biselados (i A34 —Gr WPBW, con costura longiudingd
{26 a 38) recta (CIC), Ej=1.0, ASME B16.0
Conexiones integralmente reforzadas
Threadolet o 6.1 20a 50 Biselado-
b v 82 | deaz) 3000 S ASTM A105, MSS SP/R7
Ste [ 61 T 08 | o | S | aorunes s
Latralet o 81 | 20a5%0 000 BiseladoCaja | ASTM AT05, ASME B31.3 (302.2.304.3, 328,
eguivalenie 6.3 (34 a2) para soldar 328.5.4)
80 2 350 Cedula
Weldclet 61 [ (§334) | igualalce Biselados | ASTM A105. MSS SPRT
i la tubena
NipoletoNple | 6.1 | 20350 ; ASTH A105, ASHE D313 (302.2.304.3, 325,
| pipeta 63 | (geaz) | 3000 | Sissldoplano | op54)
Bridas
miringebrr 7 | S 150 RE ASTM A105 ASME B16.5, cédula 160
Bridas cusllo 73 B0 a 8O0 150 aF ASTM A105 ASME B18.5. cedula igual y bore
sokdable ’ (3 a2 24) diametro interor al de La tubera
ASTM A0S ASME B184TA (MS5-SP44).
Sumwnte- | 53 ‘:;:: ;gj':' 150 RF cédula igual y bore didmetro interior al de I3
beria
Bridas cie ) a 00 150 RE ASTM A105 ASME B18.5
i (344 2 24) i
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Bridas ciega 'i'gg : %‘ 150 RF ASTM A105 ASME B18.4TA (MSS-5P44),
Elgizsﬁim ;3 | 50a800 i e ASTM A105, ASME B18.38, cuello soldable,

2 (2@ 38) bore diametra interor 3l de la tubena.
orificio
RS te A, | A 300 RF ASTM A105, ASME B16.5.
cuello large {1a2)

Vahulas
Vilvulas 203 50 : ASTM A105, Trim 5 OS&Y, 150 15761
compuerta 8.1 (3 32) B00 Caja para soldar | volante  fijo, _ wastago ascendente,  bonete
atomnillado, cuna solida.
Valvulas 8.1 50 2 600 ASTM A218 - Gr WCB, Trim 5, OS&Y, 150
i 150 RF 10434, welante fijo, wastago ascendente,
COTDPLII 8.3 (3a24) bonete bridado, cunia solida.
ASTM A218 - Gr WCB., Tam 5 {ver 150
i0434), OS5&Y. ASME Bi1834, ASME
Valvulas a1 850 a 800 150 RE B16.47A, wvolante fijo, vastago ascendente,
compueria i (26 a 38) bonete  bridado, cuwha sofida (crudos v
condensados) © flexible en servicios limpios,
baja densidad,. baja corrosion.
WValvulas 20a 50 : ASTM A105, Tim 5. OS&Y, |50 15761, valanie
Globo 53 (34 a2 o G o pite sty ¥ wastago ascendente, bonete stomillzdo.

. ASTM A218 - Gr WCB., Tam 5 (ver 150
ET;';':J“ 8.1 E[g = fg‘;‘ 150 RF 10434), OS&Y, ASME B16.34, Rt ¥

vastago ascendente, bonete bridade.

. o ASTM A105, Trim 5, 150 15781, tipo bola o
Valvulas 8.1 20a 50 . T b b ;

s 800 Caja para soldar | piston para trabajar en pasicion horizontal’
Relencan 4 o wE) vertical, tapa stornillada.

; B1 ASTM A216 - Gr WCB, Trim 5, APl 5TD 584
'l.-’a.ll.rulas: E-4 80 a 800 150 RE fipo B, tapa bridada, tipg columpic ¥ tope
Retencion E-B {3a24) integrado al cuerpo que limite |3 apertura del

i disco.

ASTM A216 Gr WCB, friple excentricidad.
a1 anillc de 5elll:: sll:'lil:ll:u de url1la. 5|:u|aI piezz:.
it ; asiente integral al cuerpo. sello metal-metal,
:;.2':"'35:'! Eﬂgj a:g:gg? 150 RF detna AP B¢ Gileporty Hl; & pibia 6
e 3'21 fuege IS0 10497. El disefio debe cumplir con
iz los numerales 8.1.2.1.1 y 8.1.5.1 de la NRF-

204-FEMEX-2008

Empaques

Espiro-metalico, con anillios metalicos centrador
{extemior) y de respalde (intemo), rellenc de
£ 20 a 800 150 RE grafito flexible (fbres de asbesto), enrcllamisnto

e (34 a24) v anillos de Acero Inox tipo 304, ASME B18.20

para bridas ASME B16.5, bore diametro interior

al de la tuberia.
Espiro-metalico, con  anillos  metalicos
centrader (exte-rior) y de respaldo (interno),
50 3 800 relleno de grafite flexible (libre de asbesto),
Empagues (26 a 36) 150 RF enrcllamiente y anillos de A Inox fipo 304,
ASME B16.20. para bridas ASME B18.4TA
(MS3-5P24), bore diametro interior al de la

tuberia.

Espiro-metalico, con aniios metalicos centrador
300 [exteior) v de respalde (intemo), rellenc de
25 3 800 para orkda grafitc flexible (lbres de asbesto), enrcllamiento
Empaques 1 1a24) | ponaplaca HE y anillos de Acero Inox tipo 304, ASME B18.20
de orificko para bridas ASME B16.5, bore diametro intesior

al de la tuberia.
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GraficaT-A04T1
Conexiones para ramales

LS 1144
d bz TC = Tege caja pare
11 T TRC = Tereduckiade caja para soldar
TRC T = Tearecin con exdremos blselados
2 = TR = Tereduclda con exiremos blsslados | Te recta mas redoccka o Te
4 1 reduckss mas
E ABH T = Te recta mas reduccidn concénirca
w 2 o T w - Weldoiet
! B iy 1 ABM = Conocior imiegraimenie reiorzdo ® ripolet ® o " nicle pipefia” mas valvula,
§ como sheratha del  mipole "o " nigde pipeta® usar ® sockolet® mds riple.
B Ll I T
s Todos los mmales deben consindrse
! o = 1 cor accesorios de fAbrica
= 12 []L‘ T o E3%8  =specticacion  prohise  Racer
; L e leros diecios o con solapa e
L H— refgerzo, Irvarisclemente 3= ceben
h ” & - ulllzar conexkores  (Te  rects, Te
g AT reducida, Te recta mas reducciones) o
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DIAMETRO DE LOZ RAMALES [ DIMENZIONEE EN PULBADAE |
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212" x 2°
THD x PE o7 21/2" x 1 1/2°
20/2" x11/47
——— 21/2" 2 17

ol & I Vg

BW x THD | 09 2" x11/4"

2" x 1"

2" % 3/4"

2" w1 /2
11/2° x 1 1/4"
11/ x 1©
11/2" x 3/&
11/2% x 1 /2"
BW x PE 10 11/4" x 1"

—"";'"— L Lo 11/4" x 3/4"
- -l 11/4" x 1/2"

~— 1" x 3/4°
PE x FE 03 1" x 1 /27
L 1" x 3/8°
T 3/4° x 1/2"
3/4" x 3/8°
THD | 02 1/2" x 3/8"
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ASME B36.10M-2004 WELDED AND SEAMLESS WROUGHT STEEL PIPE

Table 1 Dimensions and Weights of Welded and Seamless Wrought Steel Pipe (Cont’d)
dentification

Customary Units [Standard (STD) S| Units
Outside wall Plain End  Extra-Strong (XS), Outside wall Plain End
NPS Diameter,  Thickness, Weight, or Double Extra Schedule DN Diameter,  Thickness, Mass,
[Nete (1)) in. in. Ib/ft Strong (XXS)) No. [Note (2)) mm mm kg/m
6 6.625 0.312 21.06 cee cne 150 168.3 7.92 31.33
6 6.625 0.344 23.10 — coe 150 168.3 8.74 34.39
6 6.625 0.37% 25.05 e . 150 1683 9.53 37.31
6 6.625 0.432 28.60 x5 80 150 168.3 10.97 42.56
6 6.625 0.500 32.74 o - 150 1683 12.70 48.73
6 6.625 0.562 3643 cee 120 150 168.3 14.27 sa.21 J
6 6.625 0.62% 40.09 cee coe 150 168.3 15.88 59.6% ‘
6 6.625 0.719 45.39 . 160 150 168.3 18.26 67.57 !
6 6.625 0.750 47.10 —_ - 150 168.3 19.05 70.12
6 6.625 0.864 s s . 150 168.3 21.95 79.22 H
6 6.625 0.87% 53.78 cee cse 150 168.3 22.23 80.08 :
8 8.625 0.109 992 cee S 200 2191 277 14.78 i
8 8.625 0.12% 11.36 . .se 200 2191 3.18 16.93
8 8.625% 0.148 13.41 nee 10 200 2191 3.76 19.97
8 8.625 0.156 14.12 200 2191 3.96 21.01



